
 Горелки для плазменной сварки 
Горелки для порошковой 
плазменной сварки  

 
















Высокоэффективная 2-контурная система охлаждения 

Компактный корпус горелки 

Горелки PLP - для сварки с  порошком или без него 

IEC
60974-7

►3   1.0

TBi PL 200 Aut роботизированная 
горелка с регулируемой подачей 
проволоки 

TBi PLP 300 
для плазменной и плазменно-порошковой сварки до 
350 А при наличии очень компактного корпуса 
горелки l
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TBi PLP 300 (Aut)
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PLP 300

PLP 300 Aut, Roboterbrenner

3.1.0  TBi Plasmaschweißbrenner
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